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ANEXO IV

PROGRAMA FORMATIVO

XESTION DA PRODUCCION EN FABRICACION MECANICA
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DATOS XERAIS DA ESPECIALIDADE

1. Familia Profesional: Fabricacién mecanica
Area Profesional: Producion mecanica
2. Denominacién: Xestion da producion en fabricacion mecanica
3. Cadigo: FMEMO0109
4. Nivel de cualificacién: 3

Relacién de unidades de competencia que configuran ou certificado de profesionalidade:

UC1267_3 Programar e controlar a producién en fabricacion mecanica
UC1268_3 Aprovisionar os procesos produtivos de fabricacién mecanica

5. Obxectivo xeral:

Programar e controlar a producion en fabricacién mecanica, para asegurar o seu axuste cos
obxectivos de producién e ordes de fabricacion, determinando os lotes que se deben fabricar e
0 comezo da sua producién, garantindo a subministracién de materias primas e produtos
semielaborados nas linas e postos de fabricacién, cumprindo cos criterios de calidade,
seguridade e proteccién do medio ambiente establecidos.

6. Prescriciéon dos formadores:
6.1. Titulacion requirida:
MF1267_3

Licenciado, Enxefieiro, Arquitecto ou o titulo de grao correspondente ou outros titulos
equivalentes.

Diplomado, Enxefieiro Técnico, Arquitecto Técnico ou o titulo de grao correspondente ou
outros titulos equivalentes.

MF1268_3

Licenciado, Enxefieiro, Arquitecto ou o titulo de grao correspondente ou outros titulos
equivalentes.

Diplomado, Enxefieiro Técnico, Arquitecto Técnico ou o titulo de grao correspondente ou
outros titulos equivalentes.

6.2. Experiencia profesional requirida:
Debera ter 1 ano de experiencia en tarefas relacionadas coa especialidade.

6.3. Competencia docente

O formador ou persoa experta debera estar en posesién do certificado de profesionalidade de
formador ocupacional ou do certificado de profesionalidade de docencia da formacion
profesional para o emprego.

Do requisito establecido no paragrafo anterior estaran exentos:

a) Quen estean en posesion das titulacidns universitarias oficiais de licenciado en Pedagoxia,
Psicopedagoxia ou de Mestre en calquera das suas especialidades, dun titulo universitario de
graduado no ambito da Psicoloxia ou da Pedagoxia, ou dun titulo universitario oficial de
posgrao nos citados ambitos.

b) Quen posuan unha titulacién universitaria oficial distinta das indicadas no apartado anterior e
ademais atdpense en posesién do Certificado de Aptitude Pedagéxica ou dos titulos
profesionais de Especializacion Didactica e o Certificado de Cualificacién Pedagdxica. Asi
mesmo estaran exentos quen acrediten a posesién do Master Universitario habilitante para o
exercicio das Profesions reguladas de Profesor de Educacién Secundaria Obrigatoria e
Bacharelato, Formacion Profesional e Escolas Oficiais de Idiomas e quen acrediten a
superacién dun curso de formacién equivalente a formaciéon pedagodxica e didactica esixida
para aquelas persoas que, estando en posesion dunha titulacion declarada equivalente a
efectos de docencia, non poden realizar os estudos de master, establecida na disposicién
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adicional primeira do Real Decreto 1834/2008, de 8 de novembro, polo que se definen as
condiciéns de formacion para o exercicio da docencia na educacioén secundaria obrigatoria, o
bacharelato, a formacion profesional e os ensinos de réxime especial e establécense as
especialidades dos corpos docentes de ensino secundario.

c) Quen acrediten unha experiencia docente contrastada de polo menos 600 horas no Ultimos
dez anos en formacion profesional para o emprego ou do sistema educativo.

7. Criterios de acceso do alumnado:

7.1. Nivel académico ou de cofiecementos xerais

Para acceder & formacion dous modulos formativos do certificado de profesionalidade do nivel
de cualificacién profesional 3 vos alumnos deberan cumprir algins dous requisitos seguintes:

a) Estar en posesion titulo de Bacharel para nivel 3

b) Estar en posesion dun certificado de profesionalidade do mesmo nivel do médulo ou
maédulos formativos e/ou do certificado de profesionalidade ao que desexa acceder.

C) Estar en posesion dun certificado de profesionalidade de nivel 1 d4& mesma familia e

area profesional para ou nivel 2 ou dun certificado de profesionalidade de nivel 2 da mesma
familia e area profesional para ou nivel 3.

d) Cumoprir ou requisito académico de acceso aos ciclos formativos de grao medio para ou
nivel 2 ou de grao superior para ou nivel 3, ou ben superar as correspondentes probas de
acceso reguladas polas administracions educativas.

e) Ter superada a proba de acceso & universidade para maiores de 25 anos e/ou de 45
anos.
f) Ter vos cofiecementos formativos ou profesionais suficientes que permitan cursar con

aproveitamento a formacion.

Para ou acceso aos certificados de profesionalidade realizaranse probas de competencia
matematica e de comunicacién en lingua castela e, se houbela, en lingua cooficial, non nivel
que corresponda. Ademais para aqueles que inclian un modulo de lingua estranxeira
requirirase probas de competencia en comunicacion en lingua estranxeira non correspondente
nivel. Estas probas realizaranse en relacion con compétenascias definidas non anexo IV do
real decreto 34/2008 de 18 de xaneiro.

As citadas competencias estan inspiradas nos ambitos establecidos na Recomendacion do
Parlamento Europeo e do Consello, de 18 de decembro de 2006 sobre as competencias crave
para a aprendizaxe permanente (2006/962/CE) e non Marco Comun Europeo de referencia
para as linguas.

Para verificar con obxectividade e rigor técnico ou cumprimento deste requisito, vos Servizos
Publicos de Emprego determinaran ou procedemento de realizacion das probas de
competencias crave necesarias para acceder a formacion dous certificados de
profesionalidade, como parte do proceso de seleccién dous alumnos, asi como vos resultados
concretos que han de comprobarse e vos criterios para a stia medicién. As probas poderanse
realizar ben directamente polos Servizos Publicos de Emprego ou a través dous centros
formativos, para ou que deberan estar previamente autorizados, en base a probas previamente
establecidas ou as que poidan propor devanditos centros.

Estaran exentos déa realizacién destas probas, as persoas que superen con avaliacion positiva
acciéns formativas correspondentes a competencias crave que figuren non ficheiro de
especialidades formativas do Servizo Publico de Emprego Estatal.

8. NuUmero de participantes: 15

9. Relacion secuencial de médulos formativos:

MF1267_3: Técnicas de programacion e control da producién en fabricacion mecanica (210
horas)

UF1125: Técnicas de programacion en fabricacién mecéanica (90 horas)

UF1126: Control da producién en fabricacién mecénica (90 horas)

UF1127: Rexistro, evolucion e incidencias na producién en fabricacion mecanica (30 horas)
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MF1268_3: Aprovisionamento en fabricacién mecanica (100 horas)
UF1128: Control do almacenamento mecanico (60 horas)
UF1129: Custos dos procesos de mecanizado (40 horas)
MP0234: Modulo de practicas profesionais non laborais de Xestion da producién en fabricacion
mecanica. (40 horas)
10. Duracion:
Horas totais: 350

MODULOS FORMATIVOS

MODULO FORMATIVO 1

Denominacidén: Técnicas de programacion e control da producion en fabricacién mecanica
Cédigo: MF1267_3

Nivel de cualificacion profesional: 3

Asociado & Unidade de Competencia: UC1267_3 Programar e controlar a producién en
fabricacion mecénica.

Duracién: 210 horas

UNIDADE FORMATIVA 1

Denominacidén: Técnicas de programacién en fabricacion mecanica
Cédigo: UF1125
Duracion: 90 horas.

Contidos

1. Programacion da producién en fabricacion mecanica.

- Introducién: Historia, conceptos, métodos, modelos e algoritmos.

- Planificacién estratéxica.

- Plan de producién agregada.

- Planificacion da producion desagregada ou Sistema Mestre de Producion (MSP).
- Plan de requirimento de materiais (MRP).

- Politicas de producién: Limitacions de stocks, producién regular extraordinaria e por lotes.
- Capacidades de producion e cargas de traballo.

- Xestion e introducion as redes de colas.

- Asignacion e secuenciacion de cargas de traballo.

2. Construcién de grafos na planificacién e programacion en fabricacién mecanica.
- Modelizacién de organizacion industrial mediante grafos.

- Conceptos e terminoloxia.

- Representacién de grafos.

- Problemas numéricos e de optimizacién de grafos.

- Paquetes informéticos.

- Problemas de camifnos (rutas de traballo).

- Fluxos de traballo.

- Causas e custos de espera.

3. Informacién de proceso e flexibilizacion dos sistemas de producién en fabricacién mecanica.
- Enchemento da informacién do proceso.

- Aplicacién de técnicas de organizacién.

- Planificacion e flexibilizacién de recursos humanos.

- Sistemas con esperas.

- Utilizacion de modelos estandar da teoria de colas.

- Causas e custos de espera.

- Xestién de colas.
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- Estimacion dos parametros de proceso.

4. Simulacion de producién de fabricacion mecénica.

- Concepto, clasificacién e aplicacions.

- Xestién do reloxo na simulacion discreta.

- Simulacioén aleatoria, obtencién de mostras e analises de resultados.
- Introducién as linguaxes de simulacion.

UNIDADE FORMATIVA 2

Denominacién: Control da producion en fabricacion mecanica
Caodigo: UF1126
Duracion: 90 horas.

Contidos

1. Programacion da producién en fabricacion mecanica.

- Producién con limitacions de stocks, producién regular e extraordinaria, producién por lotes.
- Programacién da producion. Plan agregado.

- Capacidades de producién e cargas de traballo.

- Programa mestre de producién.

- Asignacion e secuenciacién de cargas de traballo.

- Produtividade. Eficiencia. Eficacia. Efectividade.

2. Producion axustada en fabricacién mecanica.

- Plan mestre de producién e mellora.

- Circulos de calidade.

- Método just in estafe (J.I.T.).

- Nivelado da producién.

- Carténs Kanban.

- Método de tecnoloxia para a optimizacién da producién (Ou.P.T.).
- Teoria das limitacions (T.Ou.C.).

3. Programacion de proxectos e planificacién das necesidades en fabricacion mecénica.
- Seis Sigma. Unha nova filosofia de calidade.

- Implantacién de Seis Sigma.

- Programacioén de proxectos, método PERT.

- Programacién de proxectos, método ROY.

- Planificacion dos requirimentos de materiais MRP e MRP II.
- Lanzamento de ordes.

4. Control da producién en fabricacion mecanica.

- Técnicas para o control da producion.

- Reprogramacioén.

- SMED nunha contorna de fabricacién &xil.

- Implantacién e aplicacién practica de SMED

- Métodos de seguimento da producién:

- método PERT

- método de custo minimo,

- método ROY,

- diagramas e taboas de Pareto.

UNIDADE FORMATIVA 3
Denominacién: Rexistro, evolucién e incidencias na producién en fabricacién mecénica
Cédigo: UF1127

Duracioén: 30 horas.

Contidos
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1. Documentacién e xestion de proxectos.

- Interpretacion dunha folla de procesos de fabricacion mecénica.

- Estruturacién dun proxecto.

- Xestion e control do funcionamento das unidades de producién.

- Clasificacion e arquivo de documentacion.

- Analise da documentacion utilizada na programacion e control da producion.
- Sistemas de planificacién e control da producién integrados, asistidos por computador.
2. Seguimento e control da producién.

- Analise de informes e graficas.

- Preparacion do planning diario de control da producion.

- Deteccidn e correccion de desfasamentos de tempos.

- Tratamento de arquivos e consulta da sua evolucién.

- Incidencias na producion mediante software GPAO.

MODULO FORMATIVO 2
Denominacioén: Aprovisionamento en fabricacion mecéanica
Codigo: MF1268_3

Nivel de cualificacion profesional: 3

Asociado & Unidade de Competencia: UC1268_3 Aprovisionar os procesos produtivos de
fabricacion mecénica

Duracion: 100 horas

UNIDADE FORMATIVA 1

Denominacién: Control do almacenamento mecanico
Cédigo: UF1128:
Duracién: 60 horas.

Contidos

1. Aprovisionamento de materias primas en lifias de producion.
- Importancia da loxistica.

- Sistemas informaticos de informacién e xestion.
- Obxectivos da loxistica.

- Loxistica de aprovisionamento e de fabricacion.
- Controlar o aprovisionamento na producién utilizando software GPAO.
2. Transporte e abastecemento.

- Modalidades de transporte.

- Avaliacién do transporte.

- Rutas de abastecemento.

- Loxistica de distribucion e transporte.

3. Almacenamento.

- Recepcion de pedidos.

- Actividades de almacenamento.

- Obxectivos do almacenamento.

- Manipulacion das mercadorias

- Embalaxe e etiquetaxe.

- Métodos de valoracién de stocks.

- Inventarios.

- Nivel éptimo de existencias.

- Aplicacions informaticas de xestion de almacén.
4. Xestion e control de aprovisionamento.
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UNIDADE FORMATIVA 2

Denominacién: Custos dos procesos de mecanizado
Cédigo: UF1129
Duracién: 40 horas.

Contidos

1. Andlise de tempos e custos.

- Analise de tempos, conceptos xerais.

- Clases de custos: fixos, variables e medios.

- Estimacions de tempos, sistemas de tempos predeterminados.

- Interpretacién da folla de procesos e optimizaciéon de tempos e custos.
- Descomposicién dos ciclos de traballo en elementos, cronometraxe.

- Sistemas para reducir tempos e custos.

2. Elaboracion de custos de xestion da producion mecanica.

- Calculo de pardmetros de corte nas diferentes maquinas ferramentas.
- Calculo de custos de mecanizado:

- Calculo de tempos de fabricacion.

- Tempos de corte das distintas operaciéns de mecanizado.

- Tempo de preparacion.

- Tempo de operaciéns manuais.

- Tempos imprevistos.

- Preparacion dunha oferta de mecanizado:

- Estimacion do prazo de entrega.

- Documentacion comercial.

- Prezo de oferta.

3. Prevencion de riscos laborais e ambientais no transporte e almacenamento de produtos.
- Aspectos lexislativos e normativos.

- Riscos debidos aos elementos nocivos no posto de traballo.

- Avaliacion de riscos.

- Residuos e produtos xerados na actividade laboral: caracterizacion, clasificacion, utilizaciéon e
tratamento.

- Equipos de proteccion (individual, colectiva e dos equipos) utilizados.

MODULO DE PBACTICAS PROFESIONAIS NON LABORAIS DE GESTION DA PRODUCION
EN FABRICACION MECANICA

Cédigo: MP0234
Duracioén: 40 horas.

Contidos

1. Programacion e control da producién en fabricacion mecanica.
- Técnicas de xestion da producion.

- Métodos de organizacion industrial.

- Interpretacion de documentos e gréficos.

- Diagramas de xestién da producién.

- Utilizacién de programas e medios informaticos de organizacion.
- Aplicacion de gréficos de programacién de procesos.

- Aplicacién de técnicas de organizacion.

- Enchemento de documentos de xestion.
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- Solucién de problemas de paros, atrasos, desaxustes, colas, erros.
- Repercusion de incidencias nos procesos de producion.
- Elaboracion de diagramas de proceso.
- Optimizacion dos medios de producién e recursos humanos.
2. Preparacion e seguimento dun encargo de fabricacion mecanica.
- Elaboracion da documentacion do produto, a disposicién, a cantidade e o prazo de entrega.
- Elaboracién de custo, proceso de fabricacion, estudo de tempos, disposicion dos medios de
producion.
- Seguimento do calendario laboral.
- Incidencias da man de obra.
- Caracteristicas dos medios de producién.
- Mantemento e subministracién de materias de producion.
3. Calculo de necesidades de aprovisionamento mecénico.
- Elaboracion da folla de ruta para o traballo a desenvolver.
- Seguimento e mellora da carga de traballo nos distintos postos de traballo.
- Identificacion por nome ou codigo normalizado: os materiais, Utiles, ferramentas e equipos
requiridos para acometer as distintas operaciéns da producion.
- Elaboracion e execucién da programacién do mantemento preventivo.
- Creacioén de informacion referente a:
-medios,
-utillaje e
- ferramentas
- rutas das pezas
- «stocks» intermedios.
- Utilizacion programa informético para a xestion da producion (GPAO)
- As tarefas e movementos.
4. Integracién e comunicacién no centro de traballo.
- Comportamento responsable no centro de traballo.
- Respecto aos procedementos e normas do centro de traballo.
- Interpretacion e execucién con dilixencia as instrucions recibidas.
- Recofiecemento do proceso produtivo da organizacion.
- Utilizacion das canles de comunicacion establecidos no centro de traballo.
- Adecuacion ao ritmo de traballo na empresa.
- Seguimento das normativas de protecciéon de riscos, saude laboral e proteccion do medio
ambiente.
- Limpeza, ordenacién e mantemento dos equipos disporibles e o lugar de traballo.



